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Schnellarbeitsstihle

Schmie- Hiften

Marke und Verwendun Gliih und
d 8 den Hagn Anlassen

Stratos Spezial: Cobalt-Schnellarbeits-
stahl fiir besonders hochleistungsfihige
Dreh-, Hobel-, Bohr-, Stoss-, Frasmes-
ser usw. zur Bearbeitung sehr harten
und zihen Materials an sehr starken
Arbeitsbianken.

Stratos Extra: Cobalt-Schnellarbeits-
stahl fiir hochleistungsfihige Dreh-,
Hobel-, Bohr-, Stoss-, Frismesser usw.
zur Bearbeitung sehr harten und zihen
Materialsansehrstarken Arbeitsbanken.

Stratos Record: Cobalt-Schnellarbeits-
stahl fiir besonders  hochlejstungsfi-
hige Bohrer, Friser, Reibahlen usw.
von hoher Umdrehungszahl zur Be-
arbeitung harten und zahen Materials.

Anlassen 560—600°C bzw.

(Friser usw.) 200—2500C.

Stratos: Cobalt-Schnellarbcitsstahl fiir
Dreh-, Abstech-, Hobel-, Stoss-, Bohr-,
Frismesser, fiir besonders hochlei-
stungsfihige Bohrer, Friser, Reibahlen
und Kaltmetallsigeneinsitze usw. zur
Bearbeitung harten Materials bei sehr
grosser Schnittgeschwindigkeit.

Hirten : Drehmesser usw. cca 1300°C. Friser usw. 1200 - 12500C.

Abkiihlung durch Luftstrom oder Ol

Polyston Spezial : Fiir Dreh-, Abstech-,
Hobel-, Stoss-, Bohr-, Frismesser, Spi-
ralbohrer, Friser bei grosser Schnitt-
geschwindigkeit, Gewindebohrer, Ge-
windeschneidbacken, Reibahlen, Fei-
lenhauermeissel, Kaltmetallsigenein-
sitze usw. zur Bearbeitung harten
Materials.

Polyston Exira: Fiir sehr hochbean-
spruchte Dreh-, Hobel-, Fris-, Bohr-,
Stossmesser, Spiralbohrer, Friser bei
grosser Schnittgeschwindigkeit, Ge-
windebohrer, Gewindeschneidbacken,
Reibahlen, Feilenhauermeissel, Kalt-
metallsigeneinsitze zur Bearbeitung
mittelharten Materials.

Lichtgelb (cca 1150°C—900°C.)

Gliihfarbe :
Anwirmung bis 850°C langsam, dann auf 1150°C schnell vorzunehmen.
cca 850°C

(Fréser usw.) 200 - 2500C.

Polyston Record: Fiir Hochleistungs-
Spiralbohrer, Zentrier- und Gewinde-
bohrer, Friser bei grosser Schnittge-
schwindigkeit, Reibahlen, Feilenhauer-
meissel, Gewindeschneidbacken, Kalt-
metallsigeneinsitze, weiters fiir Dreh-,
Hobel-, Fris-, Bohr- und Stossmesser
von hoherer Leistung zur Bearbeitung
mittelharten Materials.

Hirten : Drehmesser usw. cca 128C°C. Friser usw. 1200—12500C.
Abkiihlung durch Luftstrom oder Ol. Anlassen 560 - 580°C bzw.
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Marke und Verwendung SC}&:‘:C' Glithen H::ém
. Anlassen
&y -
Polyston : Fiir Hochleistungs-Spiralbohrer, 2 g
o . o = =
Zentrier- und Gewindebohrer, Friser 3 =
bei grosser Schnittgeschwindigkeit, 5§ 2 &
Reibahlen,  Gewindeschneidbacken, 28 2 &g
Feilenhauermeissel, Schnitte, Stanzen, B3 2 S
Stempel, Kaltmetallsigeneinsitze, wei- | 52 § e
ters fiir Dreh-, Hobel-, Fris-, Bohr- i <
und Stossmesser zur Bearbeitung mit- ‘| 2 2
telharten Materials. 5 2

Legierte Werkzeugstahle

Stéhle fiir Riffel- und Schneidmesser

Ergalith E.: Fiir Riffel-, Dreh-, Hobel-,

Ergalith C.: Stoss- Fris- und Schilmes-

ser zur Bearbeitung von harten Stof-

fen bei missiger Schnittgeschwindig-

keit, weiters fiir Gravierwerkzeugeund

dergleichen mit besonders grosser Har-

te, Gewindeschneidwerkzeuge, Zieh-

- ringe und Matrizen fiir Eisen-, Stahl-

und Metallziehen, fiir Kaltpressmatri-

zen, Prigestempel, fiir einfachereFri-

ser und Reibahlen usw. Besonders
geeignet fiir Walzen-Drehmesser.

1000—850°C
700—740°C
niertes Wasser- und Olhirten.
Anlassen nach Bedarf.

Bei 780—8CCOC in Wasser o. kombi-

Ergalith A.: Fiir Dreh-, Hobel-, Stoss-,
Fris- und Schilmesser zur Bearbeitung
von harten Stoffen bei missiger Schnitt-
geschwindigkeit, fiir Gravierwerkzeuge
und dergleichen von besonders hoher
Hirte, Gewindeschneidwerkzeuge
Ziehringe und Matrizen zum Eisen-,
Stahl- und Metallzichen, fiir Kaltpress-
matrizen, Prigestempel fiir Fréser und
Reibahlen von einfacher Form usw.

1000—850°C -
700—740°C

Bei 780—8CCC in Wasser o.
Anlassen nach Bedarf.

kombiniertes Wasser- und Olhirten,

ge

Agathit : Fiir Dreh-, Hobel-, Stoss-, Fris-
und Schilmesser zur Bearbeitung von
harten Stoffen bei missiger Scinitt-
geschwindigkeit, fiir Gravierwerkzeuge
und dergleichen von besonders hoher
Hirte,  Gewindeschneidwerkzeuge,
Ziehringe und ‘Matrizen zum Eisen-,
Stahl- und. Metallziehen, fiir Rasier-
messer Usw.

Anlassen

Diinne Werkzeu

1000—800°C
cca 7500C
Bei 770—80C°C in Wasser
o. kombiniertes Wasser-und
nach Bedarf.

bei 820°C in Ol

Olhirten.




Bohrer und andere Schneidwerkzeuge
von hoher Umdrehungszahl

. Hirten
Marke und Verwendung Seimie- | clhen 3t and
Anlassen
% o
. . 3
Trypanit : Fiir in hohem Masse schnitt- ¥ 8
* haltige Spiralbohrer, Friser, Reibahlen, O Aok
i s &
Bohr- und Frismesser, Form- und = @) i
Schlichtmesser, hochharte Gewinde- 2 X | 5853
bohrer, Gewindefriser, Gewindewalz- I o~ ggsm
werkzeuge, Gewindeschneidbacken, = o] & g§'§
Band- und Biigelsigen fiir Metalle, S Bl Al
Kaltziehringe, Dorne und Stempel, °°g
Handfeilenhauermeissel usw. e
; y S
=
5]
g
Spiralit : Fiir Spiralbohrer, Friser, Reib- O O
ahlen, Bohr- und Frisemesser, Ge- = g Q2
windebohrer (auch lingere, die sich @ & |—EE
beim Hirten nicht verzichen diirfen) <:I> %%
. . « N oW
Gewindeschneidwerkzeuge, Band- und S 3 28
Biigelsigen fiir Metalle usw. = I
4]

Scherende und stanzende Werkzeuge
fir Kaltarbeit

Zenith : Fiir hochbeanspruchte oder form- =
schwierige Schnittmatrizen, Schnitt- !
platten, Rotorschnitte, Friser (auch 2
mit feiner Verzahnung) Gewindefri- SE

~ 0 - @) 53
ser, Reibahlen, Gewindebohrer, Spiral- S O s
und Zentrierbohrer, Schermesser, Ge- a & B
: A f 5
windewalzbacken, Gewindeschneid- | °‘|’ g8
werkzeuge, kleinere Ziehringe und S o Vg
Matrizen, Ziehkerne und Ziehdorne, 3 = L2
gehirtete Kaliber zum Drahtziehen, =
Presswerkzeuge, Presstempel usw. Beim 8
Hirten verzieht sich der Stahl unwe- =
sentlich. : o

Konstantit : Fiir verschiedene massbestin- B

dlie Schneidwerkzeuge und Schnitte, O () =i
. . . (=) (=1 M
Schneidmatrizen, Presswerkzeuge,Kali- S S 9
r cuge, = N e

ber, lange Gewindebohrer fiir weiche- | > ® 8
res Material usw. Beim Hirten ver- o c|> ds
zieht sich der Stahl nur in sehr ge- B S Q2
ringem Masse. = g%




Press- und Prégewerkzeuge fiir Kaltarbeit

Marke und Ve-rwendung

S‘chmie-
den

Gliihen

Hirten

un
Anlassen

SJINC3: Zu Prigestanzen fiir Medaillen, & §°'-E
Miinzen, Knopfen, Uhrkettenglieder, @] = g23
Fingerringen, Schmuckwaren, weiters é 9 'U“:-;ig &
fir Graveur- und Markierstempel, @ 2 §?g§
Kopfstempel,  Schlagmatrizen fiir o’ = "8y o
Schrauben-, Nieten- und Drahtstift- | 18 S |giss
erzeugung, Scherenmesser, Schnitte = nE P
usw. (Zihharter Werkzeugstahl.) &g R

Krios : Zum Kaltprigen von Medaillen, O 9 g 5
Vereinsabzeichen, Uhrkettengliedern, = = LEa.
Fingerringen, Kndpfen, Besteckén;zum “f - [T A; EE
Hohlprigen kleiner Gegenstinde, wei- o ras R g
ters Matrizen, Kaltwalzen usw. § ol g3

Feilenstdhle
S

Limax Spezial : Fiir kleine und mittel- g g 2 58
grosse hirteste Hochstleistungs-Feilen, | 33 3 gl
Sige-, Messer-, Probier- und Prizi- | l: g? E
sionsfeilen usw. § 3 g 58

g O QO EYiie

| Limax - Fiir kleine und mittelgrosse, sehr é S |2s¢%
harte  Hochleistungs-Feilen, Sige-, D 2 [ TdeE
Zahn-, Messer-, Prizisions- und Probier- <:| | 53_ 2

feilen usw. 8 § 25 E

O |88

S 150 | Spezial und Extra : Unlegier- o' 9 = N “*gf

S 130 } ter Feilenstahl (sonstige Verwen- | S8 x ég 3
dung siehe beiden unlegiertenStdhlen.) | —® 39| % &

Q s
Dauerstahle

Pneudur : Fiir verschiedene Pressluftwerk- i) = g g_:
zeuge, Dopper, Meissel, Himmer, = é 5 |3 2D
Lochdorne, Scherenmesser, Schnitte, | =& "“g'.s g
Markierstempel usw. ; 8 o) e

o

Pneumax: Verwendung wie bei Marke g £82 Q‘:
,»Pneudur”, der Stahl besitzt aber | o B 85820
etwas geringere Hirte, dagegen ho- §8 ] g-ﬁ,ss},:
here Zihigkeit und erhdchte Lebens- | % o [®58s=
dauer. U 2

«
: 19| 8 | 852

Pneumit : Fiir verschiedene Pressluftwerk- 2 % q 2 5 <

zeuge, Dopper, Meissel, Lochdorneusw, | =3 s Sl’, %
S 2.5




Marke und Verwendun, Glithen | un
g
Anlassen
U—' .
0 2%
! , e
Pneuston : Fiir verschiedene Pressluft- S = 2R =
werkzeuge, Dopper, Meissel, Loch- °? T 4 §3| g
dorne, Himmer usw. = o Syosg
2> @
= K| 383
v 5%
83<
Pneufer :Fiir Schlagkolben pneumatischer o
Werkzeuge fiir Wegbau- und Gestein- %3:‘

A : =
bearbeitungs-Werkzeuge (Meisselusw.), O 53
grosse Scherenmesser, kleinere Warm- = = a5

iedehi i : 2 > <

gesenke, Schmiedehimmer, Kaltmatri- | = ok
zen, fiir Maschinenteile grosser Druck- = o S -
beanspruchung, Steuerungsbestandteile, = ] 2
. . o <

Rollen, Druckschrauben mit gehir- An 3
teten Spitzen usw. Werkzeugstihle ;2'<

fiir Warmpressarbeit.

Werkzeugstihle fiir Warmpressarbeit

Thermodur Spezial:Fiir kleinere Hoch-
leistungs-Warmgesenke, weiters Dorne,
Warmlochstempel, =~ Warmstempel,
Press- und Spritzmatrizen, kleinere
Scherenmesser usw. D-r Stahl ist sehr
zih auch bei Warmpressen mit gros-
sem Druck.

1150 - 850°C
800°C

Bei 1100—1180°C in Ol,
bei empfindlicheren

Thermodur Extra : Fiir kleinere Hoch-
leistungs-Warmmatrizen und Dorne
(z. B. zur Schrauben- und Nietener-
zeugung), Warmlochstempel, Markier-
stempel usw. Dieser Stahl ist sehr
schwer weichgliithbar und eignet $ich
daher eher fiir einfachere Werkzeuge.

1100—850°C
650—700°C

—1050°C in O,

bei empfindlicheren

Thermodur Prima : Fiir leistungsfihige,
kleinere und grossere Warm-Gesenke
und Dorne, Warmlocheisen und Stem-
pel usw.

1100—800°C
720—750°C

in OL

Bei 870—1000°C | Bei 900
Anlassen nach

THD : Verwendung wie bei Stahl Marke-
Thermodur Prima.

800°C
abkiihlen
an Luft.

1100—

800—8400C

Nicht ndtig.

JNC2und JNC2Mo nihere Angaben im
Katalog fiir Konstruktionsstihle.

Stiicken an Luft.
Anlassen nach Bedarf.

Stiicken an Luft.
Anlassen nach Bedarf.

Bedarf.




Unlegierte Werkzeugstihle

Marke und Qualitit*
Special = vorziiglichgut
Extra =sehr gut
Prima =gut

S 150 Special
S 150 Extra

Verwendung

Extra hart. Fiir Dreh-, Hobel-,Bohr-
und Stoss-Messer zur Bearbeitung
harter Metalle bei geringerer Ge-
schwindigkeit, weiters fiir Ziehwerk-
zeuge, Schil- und Rasiermesser, Fei-
len, Kaltsigen, Gesteins- und Mi-
nen-Bohrer fiir hirtestes Gestein usw.

$ 130 Special
S 130 Extra

Hart. Fiir Dreh-, Hobel-, Stoss- und
Bohr-Messer, zur Bearbeitung mit-
telharter Werkstoffe bei missiger
Geschwindigkeit, fiir Gewinde-
schneidbacken, Friser, Fris- und
Schil-Messer, Feilen, Ziehringe,
Ziehmatrizen, Reibahlen, Feilen-
hauermeissel, Rasiermesser, Papier-
und Tabak-Schneidmesser, Kaltsi-
gen, chirurgische Schneidinstru-
mente, Gesteins- und Minen-Bohrer
fiir sehr hartes Gestein, - Graveur-
werkzeuge usw.

S 110 Special
S 110 Extra
S 110 Prima

Mittelhart. Spiralbohrer, Friser, Fei-
len, kleinere Reibahlen, Fris- und
Bohrmesser, Gewindebohrer, Ge-
windeschneidbacken, kleinere Press-
und Schlagbacken, Ziehmatrizen
und Ziehringe, Gesteins- und Minen-
bohrer fiir hartes Gestein, Graveur-
meisszl, Band- und Biigelsigen fiir
Metalle, chirurgische Instrumente,
Taschenmesser usw.

$ 100 Special
S 100 Extra
S 100 Prima

Z 3 hhart. Kaltpresswerkzeuge,
Schnitte, Loch- und Prigematrizen,
Miinzprige- und Markierstempel,
Loch- und Kopfstempel, Korner,
Friser, Frismesser. Gewinde-
schneidwerkzeuge, Reibahlen fiir
weichere Metalle, Drahtstiftbacken
und Messer, Gewindewalzbacken,
Kaltnietwerkzeuge, Scherenmesser,
Ziehmatrizen und Ringe, Gesteins-
bohrer, allerlei Schneidwerkzeuge,
Messerklingen, Werkzeuge fiir Hart-
holzbearbeitung, Kaliber usw.

S 80 Special
$ 80 Extra
S 80 Prima

Z&h. Grosse Scherenmesser fiir wei-
chere Metalle, Kaltscheren. Schrot-
meissel, Gesenke, Warmmatrizen,
schwere Himmer, Hammereinsitze,
Durchschlige, Dorne, Stempel, Na-
geleisen, Kaltschnitte, Minen- und
Gesteins-Bohrer fiir mittelhartes
Gestein, speziale Zapfen, Bolzen,
Lederstanz-Werkzeuge,  weichere
Holzbearbeitungswerkzeuge, Papier-
und Schneider-Scheren usw.

S 70 Special
S 70 Extra
S 70 Prima

“Z&ahweich. Dopper, Hand- und Niet- |

himmer, Blechscherenmesser warm-

. arbeitende Scherenmesser, Warmge-
senke, Abgratwerkzeuge und Matri-
zen, Werkzeuge fiir Lederstanzen,
weichere Holzbearbeitungs-Werk-
zeuge, spezielle Schrauben, Bolzen,
Zapfen,Schraubenzieher und Schliis-
sel, Minen- und Gesteins-Bohrer fiir
weiches Gestein und Kohle, Warm-
lochstempel, Sensen. Sicheln, weiters
gebrauchbar zum Anstihlen von
Schneiden, Verstihlen von grésseren
Flichen usw.

Schmie- | Glii- | Hérten
den hen | u. An-
lassen
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*Wir empfehlen die feuerunempfindliche Qualitit Special bei besonderen Bean-
spruchungen und fiir formschwierige Werkzeuge, die Qualitit Prima dagegen bei
“geringeren Beanspruchungen und fiir Werkzeuge von einfacherer Form.




Die MAVAG-Stihle werden gewalzt,

geschmiedet, gezogen, geschliffen in Sil- .

berstahlausfithrung und als Stahlguss
werden aber auch als fertige Werk-
stiicke geliefert.

*

Die Lieferung  erfolgt entweder ‘in
gewiinschtem wirmebehandelten Zu-

stande oder roh ohne Wirmebehand- -
lung. Werkzeugstihle, Gusstiicke und
gezogene Stihle werden allgemein ge= '

glitht geliefert.
4
Die Qualitdt der Stdhle erd ausser
den eingeprigten Namenbezeichnungen
oder Ziffern, bei Konstruknonsstahlen

durch Farbe, bei Werknugstahlen da-

gegen durch an die Stahlstangen ange-
klebte farbige Vignetten angegeben.,

*

Die Stihle werden in sauren oder

basischen Siemens-Martin-Ofen, in elek-
trischen Lichtbogen- oder Induktions-

ofen erzeugt.




P Tl TN

Es werden simtliche, den Din-Nor-
malien entsprechende legierte und un-
legierte Stihle, ausserdem Si, Mn, Cu,
Ni, Cr, W, Mo und V legierte Son-
derstihle erzeugt. Nihere Auskiinfte
iiber die MAVAG-Standarderzeugnisse
enthalten unsere Spezialkataloge fiir
Konstruktionsstihle, = Werkzeugstihle

und Einsatzstihle.

Ausserdem stehen Sonderabdriicke
tiber Stihle fiir spezielle Verwendung,
wie Korrosionsbestindige-, Ventil-, Fe-
der-, Magnet-, Verschleissfeste-Stahle

usw. zur Verfligung.

Von diesen Stihlen stellen wir die
hochstbeanspruchten  Flugzeug- und
Kraftwagenbestandteile, Wellen, Rad-
reifen und Radscheiben usw. fiir Eisen-
bahnen, Gewehrrohr- und Geschoss-Ma-
terial, Panzerplatten usw. her.—Nihere

Auskiinfte geben wir fallweise an.




Zusammenhang zwischen Temperatur
und Gliithfarbe in dunkler Umgebung.

1250—1300°C weiss
1150—1250°C gelbweiss
1050—1150°C dunkelgelb
900—1050°C gelblichrot
830— 900°C hellrot
800— 830°C hellkirschrot
770— 800°C kirschrot
730— 770°C dunkelkirschrot
650— 730°C dunkelrot
580— 650°C braunlichrot
. 530— 580°C dunkelbraun

Zusammenhang zwischen Temperatur

und Aplassfarben (it vor allem auf
kurze Anlassdauer derKohlenstoffstihle).

220°C hellgelb
240°C dunkelgelb
255°C gelblichbraun
265°C braunlichrot
275°C purpurrot
285°C violett
295°C kornblumenblau
315°C hellblau
330°C seegriin
350°C blaulichgrau
400°C grau




Quadratstahlgewichte

Gewicht von 1 m. in kg.

Werk-

zeug-
stahl

kg

Schnell-
arbeit-
stahl

kg

Dicke

mm

Werk-
zeug-
stahl

kg

Schnell-

arbeit-
stahl

kg

Dicke

mm

Werk-
zeug-
stahl

kg

Schnell-
arbeit-
stahl

kg

32
34
35
36
38

0,124
0,194
0,280
0,381
0,498
0,630
0,778

0,941
1,120
1,315
1,525
1,751
1,992
9,948
2591
2,809
3,112

3,431
3,766
4,116
4,481
4,863
5,259
5,672
6,100
6,543
7,002

7,967
8,994
9,530
10,083
11,234

0,141
0,220
0,232
0,438
0,672
0,725
0,892

1,080
1,290
1515
1,755
9,020
2,300
2,590
9,900
3,240
3,590

3,950
4,340
4740
5,170
5,600
6,050
6,490
7,030
7,530
8,080

9,160
10,320

10,9381

11,600
12,920

42

45
46
48
50

52
54
55
56

60

62
64
65
66

70

85
90
95
100
105
110
115

13,724
15,062
15,754
16,462
17,925
19,450

21,037
22,686
23,534
24,389
26,172
28,008

29,906
31,867
32,871
33,800
35,975
38,192

40,332
42,603
43,762
44,937
47,334
49,792

56,210
63,018
70,214
77,800
85,775
94,138
102,891
112,032

15,760
17,355
18,120
18,90
20,30
22,38

24,20
26,20
27,00
28,00
30,00
32,20

34,50
36,60
317,75
39,00
41,40
43,75

46,40
49,00
50,38
51,60
54,50
57,40

64,60
72,50
80,60
89,50
98,60
108,00
118,20
128,80

125
130
135
140
145
150
155

160

165
170
175
180
185
190
195
200

205
210
215
220
225
230
235
240
245
250

255
260
260
270
275
280
285
290
295

121,563
131,482
141,791
152,488
163,575
175,050
186,915
199,168

211,811
224,842
238,263
252,072
266,271
280,858
295,835
311,200

326,955
343,098
359,631
376,552
393,863
411,562
499,651
448,128
466,995
486,25¢

505,895
525,928
546,351
567,162
588,363
609,952
631,931
654,298
677,055
700,200

140,00
151,00
163,00
175,20
188,00
201,50
214,50
229,00

244,00
259,00
274,00
290,00
306,00
323,00
340,00
358,00

376,00
395,50
414,00
433,00
453,00
472,00
494,00
516,00
535,00
558,00

582,00
604,00
627,00
652,00
676,00
700,00
726,00
753,00
779,00
805,00




Rundstahlgewichte
Gewicht von 1 m. in kg.
Werk- Scl;’n‘ell- Werk- Scl‘ll,nell- Werk- Sclll,nell-
eug- t- - ite - ite
Durchm.| %5087 | “ccai || Durchm. zeugs | arbeit- |[Duchm) zeugr | arbelt
mm kg kg mm kg kg mm kg kg
4 [0008| 011 | 42 (10,773 | 12,30( 125 | 95,425|110,00
5 (0153 | 017 | 44 |11824 | 13/60( 130 | 103:213| 118,00
6 0220 | 025 | 45 12367 | 1425|135 | 111.304| 127,60
7 10299 | 033 | 46 12,923 | 15,09| 140 | 119.703| 137,00
8 (0391 045 | 48 |14071 | 16:20] 145 | 128406 147.00
9 0495 | 056 150 | 137,414| 157,50
10 | 0611 | 070 155 | 146,728| 167,50
50 15,268 | 17,35 160 | 156,347| 179,20
52 16,514 | 19,00
54 [17.809 | 20,42
1110739 ) 084 | 55 118474 | 20,20\ 1ex | 166 970l 101,00
12108791 100 | 56 119,152 | 22,00) 120 | 17000l 50300
18 1 L0821 LIS |l 58 120,545 | 28,601 12x | 17’024l 01500
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