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Gyorsacélok
Név és felhasznilds Kovicsolds | LAgyitds |meg

Stratos Special: Cobaltos gyorsacél, leg-
kemér’fyebb és legszivéfabb anyagok
leger8sebb munkagépeken valé6 meg-
munkdldsira szolgald igen nagyteljesit-
ményl eszterga-, gyalu-, fr6-=, vésé-,

taszit6- ésmardkésekre stb.hasznilhaté.

tratos Extra : Cobaltos gyorsacél, leg-
B :ményebb és legszivég;be anyagogk
leger8sebb munkagépeken valé meg-
munkdéldsira szolgdlé nagyteljesitmé-
nyl eszterga-, gyalu-, firé-, vés6-, ta-
szit6- és mardkésekre stb. haszndlhaté.

Stratos Record: Cobaltos gyorsacél, ke-
mény és szivés anyagok megmunkdld-
sahoz igen nagyteljesitményu és fordu-
latszdma firdkra, marbkra és dorzs-
4rakra stb. haszndlhatd.

Stratos : Cobaltos gyorsacél, kemény anya-
gok (abroncsok, kemény ontvények,
téreg&ntvér;yek stb.) megmunkalds-

oz nagyteljesitmény(i eszterga-, gya-
lu-, taszgfzg-, faré-, vé};(ﬁ— és ma%ékégsZk-
re, lesztirbkésekre, legnagyobb teljestt-
ményli és fordulatszdmu fardkra, ma-
rékra és dérzsérakra, hideg fémflirész-
fogakra stb. hasznalhaté.

Polyston Special :Kemény anyagok meg-
munké.lg’ 0z nagyteljesitményl esz-
terga-, gyalu-, taszité-, fré-, vésé- és
marbkésekre, leszirbkésekre, csigafti-
rékra, gyorsjdratd mardkra, menetfd-
rékra, menetvigépofikra, dorzsirakra,
gépi reszel6vaglkra, hideg fémflirész-
fogakra stb. hasznélhaté.

. "Kozepes keménységli
Pol'a’rt)?:gogxxgggmunkéléséhoz nagytelje-
sftmény{i eszterga-, gyalu-, vésé-, frd-,
taszité- és mardkések, csigaftirdk, gyors-
jaratt mardk, menetfﬁrfk, menetvagé-
ofdk, dorzsirak, gépi reszel6vigok,
ideg fémflirészfogak stb. anyagdul
hasznélhatd.

rd : Nagyteljesitményti

oy !:s’iga’ ur ﬁ:-;:, Ozpont- és.menetfﬁréera

gyorsjaratt marbkra, dorzsdrakra, gépi

reszel8vigbkra, menetvigbpofakra, hi-

deg fémflirészfogakra, tovibbé kozepes

keménységli anyagok megmunk4ldsd-

hoz normalisnal nagyobb teljesitmény(i

eszterga-, gyalu-, mard-, fir6-, vésé- és
taszitbkésekre stb. haszndlhaté.

vott levegdn v. olajban.
Megeresztés : eszterga stb, késeknél 560—6000C-on, mardknal stb. 200—

1;00—1250°C.
)

héfok : Eszterga stb. késeknél cca 1300°C, mardkndl stb.
lehtités : fi

2500C-on.

Edzés {

cca 8500C

mar6knél stb. 200—

Vildgossirga izzdst6l cca 11500C-t6l 900°C-ig.
El6melegités lassan cca 850°C-ra, majd gyorsan 1150°C-ra.

1200—12500C.

héfok : Eszterga stb. késeknél cca 1280°C. mar6kndl stb.
lehiités : favott levegdn v. olajban. :

2500C-on.

Edzés {
Megeresztés : eszterga stb. késeknél 560—58C0C-on,




Név és felhasznilds

L

Polyston : Csigaftrékra, kozpont- és me-
netflrdkra, mardkra, dorzsirakra, me-
netvagbpofékra, gépi reszel6vigokra,
kivdgékra, sajtolékra, bélyegzSkre,
hideg fémfirészfogakra, tovébfio ké-
zzes keménységli anyagok megmun-
kéldsdhoz eszterga-, gyalu-. maré-,
farb-, véss- és taszitdkésekre, stb.

9000C-ig.
lassan cca

majd gyorsan

11500C-ra.

izz4stél cca

Polyston acélokndl.

11500C-t

Elémelegités

8500C-ra,

Vildgos sr;
500C-c
Lisd el6z8 oldalon, mint a

Otvozott szerszamacélok
Rovatkolé és kiiléntéle vagékés acélok

Ergalith E.: Rovitkold-, eszterga-, gyalu-,

Ergalith C.: taszité-, maré- és hintolbké-
sekre kemény anyagok mérsékelt v4-
gésebességgel valé megmunkdldsihoz,
vésnoki és egyéb hasonlban igénybe-
vett kiilonleges keménységli szerszé-
mokra, menetvigbkra, acél-, vas- és
fémhazégylirlikre és matricikra, hi-
degsajtol6 matricdkra, nyomé tékékre,
egyszerti alakd marbkra és dorzsirakra
stb. haszndlhaté. Kiilondsen bevalt
hengereszterga-késekre.

geresztés

1000—850°C
700—7400C
780—800%C-rél vizben, vagy kombi-
néltan vizben és olajban. Me
szilkség szerint.

Ergalith A.: Eszterga-, gyalu-, taszité-,
mard- és héntol6késekre kemény
anyagok mérsékelt vigdsebességgel
vaKS megmunkaldséhoz, vésnoki és
egyéb hasonlan igénybevett kiilon-
leges keménységli szerszdmokra, me-
netvagdkra, acél-, vas- és fémhizé-
gytriikre és matricdkra, hidegsajtol6
matricdkra, nyométékékre, egyszerli
alakd mardkra és dorzsirakra stb.
hasznélhaté.

1000—850°C
700—T740°C

780—800°C-ré! vizben, vagy kom-
bin4ltan vizben és olajban. Meg-
. eresztés sziikség szerint.

Agathit : Eszterga-, gyalu-, taszit6-, mard-
és héntoldkésekre kemény anyagok
mérsékelt végésebességgel valé meg-
munkdldsihoz, vésnoki és egyéb hason-
l6an igénybevett kiilonleges kemény-
ségli szerszdmokra, menetvigbkra,
acél-, vas- és fémhizbgylirikre és mat-
ricdkra, hidegsajt6lé matricdkra, nyo-
métékékre, egyszerti alak(i mardkra,
dorzsrakra és borotvakra stb. hasz-
nélhaté.

y szerszdmok-
an.) Megeresz-

szerint,

ész vékon:

1000—800°C
cca 750°C
| nat kb. 8200C-r61 olaib

tés sziikség

770—8000C-rél vizben (kényesebb<
szerszimokndl kombindltan vizben

és olajban, eg:
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Farék és mas gyorsforgasi
vagészerszam acélok

Név és felhasznélés Koviesuids | LAOHIS |omeoronras
S
Trypanit: Nagy éltartdssdgii csigafirdk, £ §
mardk, dorzsirak, fird- és mardkések, ig i
alakos- és simitékések, tovibba kiils- 1) 8%
nosen kemény csavarmenetfurok, csa- % o 3 ”E
varmenetmardk, csavarmenethenger- | S | S5
18k, csavarmenetvigé-vasak és pofik, | ‘T 3N
fémekhez val6 szalag- és kengyelfliré- | S o | RE Y
szek, hideg hizégytrlk, riskék ése8- | S | & | 228
keék, kézi reszeldvagd kések stb. részére ol
hasznélhaté. 1% 8! 8 _g
NS
Spiralit : Csigaftir6k, mardk, dorzsérak, g
far6- és mardkések, csavarmenetfirdk () /3
(hosszabbak is, amelyeknek edzésnél % g E5
nem szabad vetemednitk), menetvi- 5 | B
g6k, kézi reszel8vigd kések, fogftirok, | b; gg 3
keményfa-frdk, fémekhez valé sza- | 3 g | 88
lag- és kengyelflirészek stb. anyagdul | = J,g
hasznilhatd. &

Hidegen kivagé, meiszé sitb.

szerszdmacélok
Zenith : Nagymértékben igénybevett v. ge,,
kiilonleges alaku kivégok, kivigdkere- =3
tek, rotorkivagdk, mar6k (finom foga- &3
zéssal is), menetmardk, dorzsérak, me- | O 9 e
netfirdk, csiga-, csap- és kdzpontos- § K Eg g
fardk, ollékések, menethengerl8pofik, 0 A % 5 :é,
menetvigok, kisebb htzématricdk és C[, | $§o 3
hazégylirlik, htzémagok és hizétiis- 2 S e
kék, edzett dréthizé kaliberek, sajtolé | ™ ® | 3%
szerszdmok, présfejek stb. anyagdul x5
hasznélhatd, Edzésnél alig hazédik el. a7
Y -3
Konstantit : Mindennemt mérettartd vi- '8
g6 és darabold szerszdmok, vigémat- O 25
ricdk, sajtolé szerszdmok, mércék, Qg °y
idomszerek, ldgyabb anyagokhoz valé @ 1% T
hosszti menetfirék stb. anyagdul hasz- I = 9=
ndlhaté. 8 o] B
Edzés utén alakjét és méreteit csakigen | = 18
kis mértékben véltoztatja. 2%
=




Y

Hidegen sajtolé, préselé szerszamacélok

Név és felhasznilds Kovaesolds | LDV |rmesorcsacés
SJINC3: Medaillon-, jelvény-, érem-, 8444
gomb-, éraldncszem-, gy(lirli- és ékszer- ©) 0 270 o0 80.5
sajtolokra, gravirozé és bélyegzd szer- % S '5“5,22. b
szdmokra, sajtolé fejekre, csavar-, sze- @ B IBE3SY
gecs- és szegsajtol6 szerszdmokra, ollé- cl> o 92288
késekre, siilyesztékekre, kivigbkra stb. e 3 %'glﬁ =
haszndlhaté. Szivés és kemény - szer- — [ N_.g?:.‘
szdmacél. REEE S
Krios : Ermek, jelvények, éralincszemek, e
gylrlk, gombok, evdeszkozsk hide- O o | S
en sajtoldsdhoz és mindenféle tiregek- 3 2 | = -
el és bemélyedésekkel bird, egyéb o 2R
kisebb hasznilati tirgyak hidegen saj- cl> | g*gg
toldsdhoz valé kis siilyesztékek, mat- =] Sl ggs
ricdk és hideg hengerek stb. anyagdul — Er ) il
hasznalhatd. X

Reszelé szerszamacélok

Limax Special : Kis és kézepes nagysigt O O dod s
igen kemény és legnagyobb teljesitmé- = =4 S§3
nyl reszeld szerszimok, flirészfogresze- P = g8
18k, késreszel8k, prébareszeldk, preci- = s 2 g&n
zibs reszelk stb. anyagdul hasznalhaté. 2 °© 57

Limax : Kis és kozepes nagységt, igen ke- 9] )
mény, nagyteljesitmény reszeld szer- S =
szdmok, flrészfogreszel8k, késreszelk @® ll‘
precizids reszel6k, prébareszel6k stb. L =
anyagdul hasznilhatd. & B

S$150 | Special és Extra: Kitlind6tvo- | | O g Eg E

S$130 J zetlen reszelbacél;egyéb felhasznd- | S % 2. B
ldsimédjdt ldsd azStvozetlen acélokndl. | S @ 3 é"g

ey
©O% | cca
o
(2]
o>
()
r

Utésszeriileg tartésan igénybevehe

750—7800C- | 750—780¢C-rél | 750—7800C-rél
vizben. Mcﬁ-
eresztés sziik- i
ség szerint.

Pneumit ; Sliritett levegdvel dolgoz6 min- O O |98
dennemt szerszdmok, szegecsfejez8k, | o =4 = ?'ﬁ g &
vAgdk, lyukaszték stb. anyagul hasz- | 23 e o
nélhaté. = 8 | 88=%8
Pneumax:; Siritett levegdvel dolgozd 19 g 2 Q:é ?
mindennem szerszdmok, szegecsfeje- = = g >g~= &
28k, véﬁék, kalapdcsok, lyukasztdk, & ‘T 8§ g:g §
ollékések, kivagdk, jelz8bélyegzdk stb. =) o 1=l 3= |
= & J» ° g \
anyagéul hasznilhaté. = S |I8°2:8
o 18§ :
Pneudur ; Ugyanazon célokra haszndlhaté | | © S %Eg &
fel mint a Pneumax acél, utébbinidl | 8 & = 7—‘-; L8 :
azonban nagyobb a keménysége. o 8 | ggds : 1

|
;




Név és felhasznilds Kovécsolds | Lagyitds el

megeresztés

Pneuston: Siiritett levegbvel dolgozé min-
dennemU szerszdmok, szegecsfejez8k,
vagok, lyukasztdk, kalapicsok stb.-re.

1100—800°C
720—7400C
830—8800C-rél
30—40°C-i1 vizben,
vagy 870—9300C-r6l
olajban. Megeresz-
tés sziikség szerint.

Pneufer : Siiritett levegbvel dolgozé szer-
szdmok iitd dugattytira, Gttest és kdzet
megmunkdldszerszdmokra (vésSk stb.),
nagymérett ollé-késekre, kisebb meleg
siilyesztékekre, kovacsporolyokre, hi-
deg matricdkra, nagy nyomésnak kitett
géprészekre, vezérmi alkatrészekre,
gorgbkre, edzettvégli nyomécsavarok-
ra stb. haszndlhat.

1050—800°C
cca 7000C
750—8200C-rél vizben
Megeresztés sziikség
szerint.

Melegen sajtolé acélok

Thermodur.Special: Kisebb méretf,
igen nagyteljesitmény(i meleg siilyesz-
tékek, tovabbi tiiskék, meleg lyukasz-
ték és meleg bélyegzék, sajtold ontés-
hez valé matricék, kisebb meleg-oll4-
kések stb. anyagdul hasznélhat6. Igen
szivés és nagy nyomdssal torténd me-
legsajtoldsndl sem ldgyul ki.

Mege-

yesebb dara-

én
bokndl levegdn.

1150—8500C
Edzés 1100—1 1800C-rél

resztés 300—5800C kozott.

olajban, k

Thermodur Extra: Kisebb méretd, nagy-
teljesitményii meleg siilyesztékekre és
tiiskékre (pl. csavar- és szegecsgydrtds-
hoz), meleg lyukasztdkra és bélyegz8k-
re stb. hasznélhaté. Jellemz8 tulajdon-
sdga, hogy nagyon nehezen légyithat6
s ezért inkdbb egyszertibb alaki szer-
szdmok készitésére hasznilatos. -

650—7000C
Edzés 900—10500C-rél
olajban, kényesebb dara-

boknél levegén. Megeresz-
tés 300—5800C kozote.

Thermodur Prima: Kiy4lételjesitmény i,
kisebb-nagyobb meleg-siilyesztékekre
és tiiskékre, meleg lyukasztkra és bé-
lyegz8kre stb. hasznilatos.

Megeresztés

sziikség szerint.

1100—800°C
T20—"T500C
870—1000°C

kozote olajban.

THD : Felhasznildsa ugyanaz, mint a Ther-
modur Prima mindségé.

gy daraboknal
elmaradhat.

fesziiltségmentesités

1100—800°C
levegdn hiités

Na,
k%, 500-150°C-on,

800—8400C-rél
kisebb darabokndl




Otvozetlen szerszamacélok

Név és mindség *

Special = kiviléan j6

Extra

=nagyon j6
Prima j

=1

Felhasznal4s

Kovécsolds

Edzés
és meg-|
eresztés

Légyi-
1ds

S 150 Special
S 150 Exira

Kiilsndsen kemény. Kemény fé-
mek stb. megmunkaldsira szolgilé
kisebb sebességgel dolgozé eszter-
ga-, gyalu-, fird és vésGkések, to-
vibb4 htizészerszdmok, hintolék,
borotvakések, reszel6k, hideg fliré-
szek, legkeményebb kézethez valé
ké- és banyafirdk stb.

$ 130 Special
$ 130 Extra

Kemény. K6zépkemény anyagoknak
kisebb sebességgel valé megmunka-
léséra szolgdl6 eszterga-, gyalu-, ta-
szit6- és Hirbkések, csavarmenet-
vagbk, marbk, mardkések, korké-
sek, hantol6k, reszel 8k, hizbgylirtik
és matricdk, dorzsirak, reszelévi-

0k, borotvakések, papir- és do-

Binyvigs kések, hideg Hicészek, or-
vosi vagé miiszerek, igen kemény
kézethez valé ké- és iényaﬁ'xrék,
vésndki szerszdmok stb.

S 110 Special
Sm) Extra
$ 110 Prima

Kézépkemény. Csigafirdk, mardk,
reszel8k, kisebb dorzsirak, mard-
és fardkések, csavarmenetfirék,
csavarmenetvagb-pofak, kisebb saj-
tolé- és nyom6tSkék, h\izématri&gk
és huzdgylirik, kemény kézethez
val6 k8- és binyafardk, vésnoki va-
g6k, fémekhez valé szalag- és ken-
gyelflirészek, orvosi miiszerek, zseb-
kések stb.

1000—800°C

cca 720°C
Edzés: 750—7800C-ré] vizben. Megeresztés szilkség szerint.

S 100 Special
S 100 Extra
S 100 Prima

Szivés kemény. Hidegen sajtold
szerszdmok, kivigdk, lyukaszt6- és
R

yegzbk, szték és fejbélyeg-
28k, pontozdk, mardk, maréké’;ei,
menetvigdk, ligyabb anyagokhoz
valé  dorzsirak, szegv g6-pofik
és kések, menethengerl8-pofak, hi-
degen szegecsel§ matricik, olléké-
sek és tinyérkések, htzématricik
és gylirlk, kéfarék, mindenféle vi-
6szerszdmok, késpengék, kemény-

?a megmunkél6 szerszimok, idom-

szezek stb

1000—800°C

cca 720°C
760—7800C-r6!l viz-
ben. Megeresztés sziikség
szerint. -

Edzés :

S 80 Special
S 80 Extra
$ 80 Prima

S 70 Special
S 70 Extra
S 170 Prima

Szivés. Ligyabb anyagokhoz miy
oll6kések, hidegvigd ollok, vigdk,
siilyesztékek, meleg matricdk, ne-
héz kalapicsok, kalapicsbetétek,

* lyukasztok, tiiskék,  bélyegz8k,
odorok, szegfejez8k, hidegsajto-
16 szerszdmok, kozépkemény ké-
zethez valé banya- és kéfirék, kii-
Ionleges csapok, orsék, bérpréseld
szerszdmok, ldgyabb famegmunkélé
szerszdmok, papir- és szab6ollék stb.

1050—800°C

Megeresztés

cca 720°C
szitkség szerint.

vizben.

Szivés lagy. Fejez8k, kézi és sze-
gecseld kalapécsok, lemezoll6 kések,
melegen vigd ollékések, meleg
siilyesztékek, odorok, fincolék és
matricdk, ldgyfamegmunkilé  szer-
szamok, bdrsajtolék, kiilonleges
csavarok, ors6k, csapok, csavarhd-
26k és kulcsok, lgy kbzethez, szén-
hez valé binya- és kdfir6k, meleg-
lyukaszték, kaszdk és sarldk, élek és
nagyobb feliiletek acélozéséra is stb.

1100—800°C

cca 7200C

Edzés: 780—8000C-rél | Edzés: 770—7900C-rél
vizben. Megeresztés
szilkség szerint

*) A Special min8séget kiilonleges igénybevételnél vagy kijliinlef
a Prima mindséget pedig olyan esetekben’ ajinljuk, ahol az igénybevétel kisebb és a
szerszdm alakja egyszerfi.

s alaki szerszdmra,




A MAVA ljalt hé"gerelt
kovacsolt, ontveny, huzott kos
eziistacél, vagy készremunkale kivitel-
ben hozza forgalomba.

.’_

A szllitds nyersen hékezeletle-
niil vagy kivint dllapotra hékezelve

tortenhetlk Szerszamacelokat, ontvc-‘ Qf-‘ el
nyeket, huzott .acelokat stb. altala—

‘ban lagyltott 4llapotban szalhtunk

Az acelpk
beumtt neven ;




_v,..__.“

Gyartunk altaliban a Din és Mosz
eléirasainak megfeleld otvozetlen és
otvozott acélokat, valamint Si-, Mn-,
Cu-, Ni-, Cr-, W-, Mo-, V- és egyéb

Otvozést kulonleges acélfajtikat.

Standard gyartmanyainkrdl kata-
16gusok szolgilnak részletesebb felvila-
gositassal és pedig kiilon az inkdbb szer-
kezeti célokra hasznélatos acélokrol, kii-
16n a betétedzésre atkalmas acélfajtak-
rél, kiilon a szerszimacélokrol. Ezen-
kiviil kiilon kis ismertet8ink vannak a
specidlis rendeltetésii acélokrél, amilye-

" nek a korrozié- és héallé-acélok, sze-

lepacélok, rugdacélok, magnesacélok,
kopasallé-acélok stb. :

A felsorolt acélokbdl -gyartjuk a

legnagyobb igénybevételeknek kitett re- -

pulégép- és autdalkatrészeket, vasuti fel-
szerelési anyagokat (tengelyek, abron-
csok, keréktarcsak, stb.), golydscsapa-
gyakat, fegyvercs6- és 16vedék acélfaj-
takat, pancéllemezeket stb., melyekrdl

esetenként szolgilunk felviligositassal.




A héfokok és sotét helyen litszé izzasi
szinek kozt fenndllé Osszefiiggés:

1250—1300°C fehér.
1150—1250°C sargésfehér.
1050—1150°C sotétsarga.
900—1050°C sargasvoros.
830— 900°C vilagosvoros.
800— 830°C vilagos cseresznyevords.
770— 800°C cseresznyevoros.
730— 770°C sOtét cseresznyevoros.
650— 730°C s6tétvoros.
580— 650°C barnasvords.
530— 580°C sotétbarna.

A héfokok és futtatasi szinek kgt

fenndllé osszefiiggés, amely elsésorban
a karbonacélok rovid ideig tarté meg-
eresztésére érvényes:

220°C vilagossirga.
240°C sotétsarga.
255°C sargasbarna.
265°C barnasvoros.
275°C biborvoros.
285°C ibolyakék.
295°C buzaviragkék.
315°C vilagoskék.
330°C tengerzold.
350°C kékessziirke.
400°C sziirke.
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Korkeresztmetszetii acélrudak =
7 7 ’ A
sulytablazata.
1 méter acélrad salya
At. f:z; Gyors- || At- f;g:; Gyors- || At- | Szer- | Gyors-
mérd acel acel mérd 2T acél mérd szam acél
o kg kg | || mm kg kg mm acél kg |
=Y L 3 v S
40098 | 011 | 42 |10,773 | 12,30] 125 | 95,495(110,00
5 10153 017 || 44 [11)824 | 13,60/ 130 |103.218| 118,00
6 10220 025 || 45 (12,367 | 14.95] 135 |111,304| 127,60
7 10299 | 033 | 46 12,923 | 15,09 140 | 119,708| 137,00
8 |0391| 045 || 48 14071 | 16:20] 145 |128.406| 147,00
9 | 0495 | 056 : 150 | 137.414| 157,50
10 | 0611 | 070 155 | 146,728 167,50
50 | 15968 | 17,35 160 | 156:347) 179,20
52 116,514 | 19,00 >
e AL BT a0 20
) ) 55 Al
12 {0870 | 100 | B0 |103% 3;:(2)-8. 165 | 166,270| 191,00
13 11,082 | 1,18 58 | 20545 93,60 170 | 176,500 ?03,00
14 | 1107] 137 | 6o |a1'9s6 | 2590|170 | 187,084/ 215,00
15| 1,874 | 1,57 4 2 180 | 197,877| 226,50
16 | 1563 | 179 185 | 209,022| 240,00
17 | 1,765 | 2,02 190 | 220,474 253,00
18 | 1,979 | 2,26 62 23,476 | 27,10 195 | 234,220| 266,50
19 | 2905 253 | 6425016 | 2890|200 | 244,292| 280,00
20 | 2443 | 2,80 65 125,803 [ 29,50
66 126,603 | 30,60
68 |28.240 | 32,50
70 (20926 | 34,50 | 205 | 256,660| 204,50
: : : 910 | 269,332 309,00
G 2 215 | 282/310| 324,00
2 o 920 | 295,593| 339,00
23 13,281\ 3,68 || 72 131,660 | 86,30 995 |309,182| 355,50
24 18518 | 407 I 74 |33444 | 3840 930 | 385076| 372.00
25 | 8817 | 487 | 75 34353 | 39,37 |935 | 357,075 388,00
26 | 4129 | 475 | 76 135976 | 40,60 940 | 351.780| 202,00
20 | 4452) D12 | 78 87157 | 42710 545 | 56591 42200
99 | 5136 | o0 || O | 39087 | 45,00} 950 | 381,716| 438,00
30 |5497 | 6,30
o | 4325 | 29501 960 | 411,00 | 472,00
82 | 6254 | 718 || 95 |55,118 | 6340 270 | 22300 e
34 (7,060 | 8,05 | 100 61,073 | '70,00 | 500 5{2»00 gss’oo
85 .| 7481 865/ 1054107,383 | 77800 aE i | RR0nd
36| 7,915 | 9,07 | 110 {73:898 . sa.80{9% | 24600 | 690,00
38 | 8819 | 10,12 | 115 80,769 | 93,00 e24,74
40 | 9772 | 11,20 | 120 |87,945 | 101,00




tagsig | acél acél || tagsdg s;\zcéélln acél || tagsig 5:2:,:1" acél
mm kg kg mm kg kg mm kg kg

0,124 | 0,141| 42 | 13,724|15,760 (| 125 | 121,563 140,00

0,194| 0,220\ 44 | 15,062|17,355| 130 | 131,482| 151,00

0,280 | 0,232| 45 | 15,754|18,120( 135 | 141,791| 163,00
0,381 0,438| 46 | 16,462| 18,90| 140 | 152,488 175,20
0,498 | 0,572\ 48 | 17,925/ 20,30| 145 | 163,575 188,00
0,630 0,725| 50 | 19,450| 22,38 150 | 175,050 201,50
0,778 | 0,892 ;

S OW=T Ot

—

155 | 186,915| 214,50
160 | 199,168| 229,00

52 | 21,087 24,20
54 | 22,686 26,20

11 | 0,941 | 1,080 165 | 211,811| 244,00

12 | 1,120| L200( 22 Sivooal 27001 170 | 22418491 259,00
18 | 1315| 1s15| 56 | 24389) 28.00) 175 | 938 963 974,00
14 | 1525| 1,755 ; 001 180 | 252,072| 290,00

15 | 1751| 2020( 60 | 28,008 32200 jg5 | 566’971 306,00
16 | 1992| 2300 190 | 280,858/ 323,00
17 | 2248 | 2,590 195 | 295,835| 340,00

B ) e e TR e e T D e e s SR E e D e
i —— ‘
Négyzetkeresztmetszetii acéirudak ;
L4 I A YA
5 sulytablazata. .
1 méter acélrad sdlya
Vi sszl;;'_ Gyors- || Vas- | Szer- | Gyors- || Vas- | Szer- | Gyors-

18 | 2521| 2900| 62 | 29,906/ 34,50 200 | 311.200| 358,00
19 | 2809 | 3240| 64 | 31.867 36,60 : !
20 | 3112| 3590| 65 | 325871 37.75
. : 66 | 33:800| 39.00| 205 | 326,955| 376,00
68 | 35975 4140| 210 |343,098| 395,50
70 | 38199| 4375 215 | 359,631| 414,00
91 | 3431| 3,950 220 | 376,552| 433,00
2 | 3766|4340 220 | 398,863 453,00
23 | £116| 4 : 230 | 411.562| 472,00 |
94 | 4481| 5170 gi igf’:gg ig’gg 235 | 429.651| 494,00
95 | 41863 | 5600 T2 | 42008 49.00) 540 | 145,198/ 51600
96 | 5259 | 6050| 7o | 43762 5088 545 | 4661995 535,00
97 | 5672| 6490| 70 | 12957 5LOOH 550 | 486,250] 558,00
281 6,100 7.0800 g | 49’795 5740
29 |%543 | 7,530 : ;
30 | 7.002| 8080 255 | 505,895| 582,00
L 260 | 525.928! 60400
85 | 56,210| 64,60 265 | 546,351 627.00
90 | 63.018| 72,50 270 |557.162| 652,00
33 | 7967| 9,160( 95 | 70214 80,60 275 | 538.:363| 676,00]
34 | 8994| 10320 100 | 77.800| 89.50| 280 |609.952| 700,00
35 | 9530 | 10,938 105 | 85775 9860 285 |631.981| 726,00
36 10,083 | 11,600 110 | 94.138| 108:00{ 290 | 654.298| 753,00
38 [11.934| 12,920 115 | 102.891] 118.20| 295 | 677,055/ 779,00
40 (12,448 | 14.100| 120 | 112,032| 128,80 | 300 | 700,200/ 805,00
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